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ESPECIFICACOES

Bomba Hidraulica
Secdo da diregdo
' | Segdo da carregadeira

Vélvula de Altvio
Regulagem de pressdo
Localizdcdo

Capacidade de Oleo
Reservatorio hidraulico
Sistema Atual . . . .
Oleo hidrdulico

CARACTERISTICAS

: ITEM

1

Periodo troca de dleo
Prieus - pressdo
Filtro - periodo de troca

Vilvula de Diregdo

Hidrostatica, rotatica - centro aberto

Vilvula Reguladora de Pressdo e Vazdo
Regulagem da pressdo principal

a 2500 RPMdo motor

Controle da vazio para a direc8o limite de até
Tomada da pressdo p/regulagem

Bomba

Tipo de engrenagem acionada pelo conversor

Em conjunto com a bomba do sistema
hidrdulico da cagamba

5;2*? Bomba a contar do conversor
Capacidade a 2500 RPM —~ 2.000 psi

Cilindros

§ Dois cilindros de aco dupla

.....................................

................................

.........................................

.........................

................

......................

87,1 I/min a 25800 r/min a 2150 psi
181,7 I/min a 2500 r/min a 2150 psi

1900-2100 psi

-----

..................... ... Vélvula controle de fluxo

DIRECAQ

DESCRICAO

Vide Sistema Hidraulico
50 psi (3,5 kg/em2)
500 hs. {o filtro é o mesmo do hidréulico)

1900- 2.100 PS1/ 134 - 148 kg/cr
16 galdes/min — 60 litros/min
Vidlvula reguladora da diregdo

23 gal/min (87 litros/min)

@ 76,2 x 381 mm_

01




~ SISTEMA HIDRAULICO
| W18 /w208 ' -~

Num aperfeicoamento do produto foi introduzido nos modelos W18 e W20B a partir das séries 6953302 e
6947917 respectivamente, o uso de: -
{- Radiador de oleo E 69605 - para o sistema hidrdulico de direcdo.

H- Filtro hidrdulico E 97543 {10 u ) Instalado no retorno do sistema hidrdulico da carregadeira e outro

idéntico a este no retorno do sistema hidrdulico da diregéo.
Manutengdo: 12 troca com 20 hs./demais a 500 hs. - salvo luz indicadora de restricdo indique necessi-

dade de troca.

il- Subétituido o filtro interno do reservatério (succdo), por outro de elemento metdlico L 1004990;
lavavel a cada 1000 hs, —

Estas modificacfes oferecem um melhor sistema de arrefecimento do 6leo hidraulico. A filtragem é melho-
rada alem de facilitar a manutencdo nos filtros.

ALERTA: Despressurizar o reservatorio a cada revisdo/manutencdo a ser efetuada no sistema hidriulico.

PROCEDIMENTO: Afrouxar vagarosamente a tampa do reservatorio e aguardar que a pressio sefa aliviada
totalmente.

NOTA: /nformacdes sobre pecas no Catdlogo A-3115 (W208) ¢ A-3114 (W18).
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PROBLEMA

A mdquina ndo gira ao se
girar o volante

Volante duro ao girar ou a
mégquina gira:muito devagar

DETECCAO E CORRECAO DE FALHAS

POSSIVEL CAUSA

Estad baixo o nivel do éleo no
reservatorio hidraulico

A se¢io de diregdo da bomba
hidrgulica estd danificada -

Mangueiras conectadas incor-
retamente

Vélvula de alfvio aberta ou
danificada

Véivula de controle de pressdo e
fluxo da diregdo.

Nivel baixo de 6leo no reser-
vatorio hidraulico

Pressdo de ar baixa ou inexis-
tente no reservatorio hidraulico

Guarnicdc do émbolo gasta nos
cilindros de direcéo.

Valvula de controle de pressdo e
fluxo da diregdo,

Regulagem muito baixa da -
valvula de alivio

Pegas danificadas na regido do
pivd central

Mancal danificado na coluna
da direcdo.

CORRECAO

Verifique se ha vazamento de dleo, e
complete se necessdrio,

Teste a bomba hidraulica com fluxd-
metro, conforme instrugdes na  pag.

149
Veja esquema hidrdulico nesta segdo

e verifique as conexdes das manguei-
ras.

Verifique a regulagem da pressio da
valvula conforme instrugBes nosta
secdo,

Retire-a. Veja pdg. 16 e faca os re-
paros necessarios.

Verifique se hd vazamento de éleo e
complete, se necessario.

Veja pdg. 90 e regule a pressdo no
reservatdrio hidraulico.

Vejapag.14,15e verifique a guarnigdo

Desmonte-a. Veja pdg. 16 e verifi-
que a mela e a haste na valvula de
controle de vazdo,

Verifique a pressdo regulada confor-
me instrugdes abaixo,

Verifigue as pec¢as do pivd central e
repare, conforme necessdrio, veja
pag. 18

Instale pecas novas,.se necessario.

! VERIFICACAO DA PRESSAO DA VALVULA DE ALIVIO

A valvula de alivio do sistema de diregiio estd localizada na valvula de controle de pressdo. A pressdo dessa
valvula esta regulada para 1900 - 2100 psi.

1. Despressurize o reservatdrio de dleo do hidriulico.
2. Coloque um termdmetro no reservatério hidréulico. A haste do termdémetro deve ficar no dleo. Se a
temperatura do 6leo no reservatédrio hidréulico ndo for de 49°C no minimo, tampe o reservatério e fun-

cione o motor a 1000 rpm,

3. Desloque a alavanca de comando da cagamba para a posicio Recolher. Depois que a cagamba parar de
se mover, mantenha a alavanca de comando da cagamba na posicdo Recolher durante 15 sequndos e, a
seguir, retorne a alavanca para a posi¢éio neutra durante 30 segundos.

4. Repita o passo 3 até que a temperatura do 4leo no reservatdrio atinja 499C ou até gue o tubo de admis-
sdo para a vélvula de comando da carregadeira fique bastante quente. ‘

5, Abaixe a cagamba ao solo.

8. Pare o motor e aplique o freio de estacionamento.
7. Existe um bujdo no tubo de salda da bomba hidraulica. .
- 8. Conecte um mandmetro no lugar do bujdo da vélvula reguladora da diregéo
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9. Funcione o motor todo acelerado.
10. Gire o volante para a direita até que a maquina pare de se movimentar.
11. Mantenha o volante totaimente girado a direita e olhe 0 mandmetro.,
12. O mandmetro deve acusar 1900 - 2100 psi.
13. Se a regulagem da pressdio ndo estiver correta, a vélvula de controle de pressio estd com problema.

Veja pagina 16 e faga os reparos necessirios.

Modeilos com flitro hidraulico dentro do reservatério hidrdulico

1. Da vélvula de controle do pressfo

2. Para o ressrvatbrio hidraulico

)

O
O

|

- Circuito hidrdulico da diregdo
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DESMONTAGEM
1- Remova o anel trava da coluna,

HASTE pa ——— ]

2- Remova a haste com o

rofamento, eémpurrando pelo
CoLuNA fado inferior da coluna,
ANEL TRAVA ANEL RETEN(.‘A'O
\ / SUPERIoR NOTA: Nio bata s haste para remover..
.l
foLamento 8 . 1 3- Remova ¢ anel de retencdo superior e, em seguida,
‘ o rolamento.
[ ,
ANEL HETENCAG ' Py
. INFERiOR 4- Solte os quatro parafusos de fixacio e remova a
coluna da bomba de diregdo,
; MONTAGENM

1- Monte na haste da dire¢do o ane| de retencio inferior,
2- Monte o mancal com o selo Para ¢ lado do volante.

3- Monte o ane| de retenggo superior na haste da direcio.

4- Monte a haste da direcdo na coluna, a

té que 0 mancal
encoste no batente interno da coluna. .

5. Monte o anel de trava.

6- Monte o conjunto da ¢

direcdo, fixando com 0s quatro parafusos,com um
torque de 23 Ib-pés. '
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BOMBA MANUAL E VALVULA

Principio de Funcionamento

Os tratores W20B e W18 séo equipados com uma vélvula de direcfo hidrostatica, que consiste de 3 conjun-
tos principais, a saber:

1- Coluna de dire¢éo; . :

2- Valvula e carcaca tipo rotativa, de centro aberto;

3- Conjunto de engrenagem controladora de fluxo.

Séo necessédrias aproximadamente 3-1/2 voltas para girar o veiculo de totalmente & direita, para totalmente
a esquerda. i

Em posicdo neutra; a valvula bloqueia a entrada e saida do cilindro, mantendo a dire¢o dada pelo operador.

Todas as vezes que o volante da direcdo for mantido no centro ou girando para qualquer lado e em seguida
parar, a valvula da bomba manual serd centralizada, blogueando a entrada e safda dos pistSes atuadores da
direcdo e desviando a pressdo da bomba principat para o retorno.

Se a direcdo for mantida girando para um dos lados, a pressdo do 6leo serd enviada para o cilindro e a dire-
¢do ird até o batente. Se a direcdo for mantida forcada para girar, ap6s a mesma atingir o limite do seu cur-
so, a pressdo do sisterma atingird © maximeo permitido, que é de 1.900 a 21.00 psi.

Esfera de Retencdo — Funcdo
A finalidade dessa esfera é permitir a passagem de 6leo, de um lado para outro do cilindro atuador da dire-
¢do, quando o motor estiver parado e se forgar com a mio as rodas dianteiras, para mudar de dirego.

IMPORTANTE: Esta vdlvula foi projetada para possibflitar que, mesmo sem a pressio principal, o sistema
possa ser acionado em emergéneia. O volante ficard pesado, mas evitard que o trator figue sem direcdo.

Na falta de press‘a‘é principal, o rotor da bomba manual fard a fungdo da bomba principal, fornecendo pres-
580 para o sistema.-

Na falta de alimentagdo por parte da bomba principal, use este sistema de emergéncia somente para desiocar
a maquing até o local de reparo.
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1 - Porca do volante

2 - Vedador antipé

3 - Anel elastico

4 - Espacgador de vedacio
5 - Anel vedador

6 - Vedador

7 - Paratusos

8 - Tampa superior

9 - Anel vedador

10 - Calgos |
11 - Anel elastico

12 - Arruela de encosto
13 - Rolamento de encosto
14 - Arruels de encosto
15 - Arrueta ondulada
16 - 'Espacador

17 - Arvore de entrada
18 - Pino

19 - Anel piloto
20 - Espacador

21 - Barra de torcdo

22 - Pino

A

16 a 55 Ibs. pés

23 - Carretel
24 - Esfera

25 - Mola

26 - Carcaca
27 - Esfera

28 - Anel 'O
29 - Bujio tampao

30 - Espavador

31 - Arvore de ligacdo
32 - Conjunto rotor
32A - Estator

32B - Rotor

32C - Mola

32D - Palheta

33 - Coletor

34 - Anel comutador
35 - Comutador

36 - Luva protetora
37 - Vedador do rotor
38 - Arruela plana

39 - Tampa inferior
40 - Parafusos
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ROTEIRO PARA MANUTENGAO E REPARO
DAS UNIDADES HIDROSTATICAS

DESMONTAGEM

Anmtes de proceder a desmnntagem da unidade feche com
tampdes os orificios de conexdo e limpe bem toda a parte
externa da mesma. Em seguida remova os tampdes.

1. Remova e inutllize o vedador antipb.

2 - Para evitar danos & unidade, n3o fix&-la na morsa
diretamenta pelo corpo. Utilize uma conexio rosqueada
em um dos orificios e prenda-a na morsa de maneira que
a unidade flque com a tampa Inferior (39} voltada para
cima. ’

3. Removaos? pafafusos {40} da tampa interior (39).

NOTA:Os parafusos deverao ser removidos com cuidado para
evitar danos nas faces retificadas e lapidadas dos
componeantes internos.

4- Remova a tampa inferlor (39 batendo lateralmente A
mesma com um martelo macio {fibra) para soltd-la do
vedador do rotor (37) e da luva protetora (36).

GBS, O pino na face interna da tampa & fixado & pressdo e
ndo deve ser removido,
5- Remova o vedador do rotor (37} e a luva protetora (36)
‘ batendo lateralmente a luva com um martelo macio (fibra)
para solta-la do corpo da unidade.

6. Remova a arruela plana (38) e o comutador (35},

Remova o anel comutador {(34) deslizando-o sobre o
coletor (33). :

é . ggf)nova ° coletor {33) deslizando-0 sobre 0 conjunto rotor

9. Remova em conjunto ¢ éonjunto rolor (32), espagador {30}
e a arvore de ligagao (31).

Separe a arvore de ligagdo (31} do conjunto da operagio
9", deslizando o conjunto rotor (32) sobre o espagador
{30} para permitir que os dentes da arvorg de ligagio
passem pelo furo central do espagador. Em seguida
separar o conjunto rotor do espagador.

0OBS.: O conjunto rotor deveri ser manuseado pressionando o
rotor (32B) contra o estator {32A) para evitar que o0s
mesmos se desacoplem.

No caso de unidades que possuem pathetas no conjunto roter,
o mesmo devers ser manuseado com cuidado, evitando gue as
molas (32C) e as palhetas {320} se soltem.

Para as unidades HGB as operagdes de n.° 4 a 10 deverdio ser
executadas da seguinte maneira:

4A - Remova a tampa Inferfor com auxillo de uma chave de
fenda, inserindo-a entre a tampa e a luva pretetora.

5A - Remava ¢ Inutilize o anel vedador.

6A - Remova o anel comutador e coletor utilizando dois dos
parafusos de fixagao da tampa Inferior como pinga.

10-

17

7A - Remova o con’unto rotor e 0 espagador de maneira
semaelhante 4 feita na operagdo anterior.

8A - Remova a luva protetora com auxilio de uma chave de
fenda, Inserindo-a entre a luva e a carcaga da unidade.

9A - Remova a arvore de ligacio ¢ em segulda remova o anel
vedador e Inutilize-o.

10A - Remova a esfera de dliametro 13/16",

11 - Inverta a posi¢ao da unidade hidrostatica fixando-a na
morsa com a arvore de entrada voilada para cima, Em
segulda marque com um pungio a posigio da tampa
superior {8) am relagio A carcaga {26} para facilitar a
remontagem.,

- Remova os quatro parafusos (7).

- Puxe levemente a rvore de entrada {17) para fora
removendg-a juntamente com a tampa superior (8) e o
carretel (23).

14 - Remova e Inutilize 0 anel vedador (9).

15 - Remova a tampa superior (8) ¢om o pacole de vedagio -
itens {3} até {6) - do conjunto da operagio 13.

- Remova os calgos (10} da cavidade inferior da tampa
superior ou da face da arruela de encosto {12). Conte e
marque o numero de calgos.

- Remova o anel elastico (3), ¢ espagador de vedagio (4), o
vedador (68) e 0 anel do vedador (%) da tampa superior,

- Remova o anel elastico (11), a arruela de encosto (12}, o
rofamento de encosto (13}, a arruela de encosto (14) e a
arruela endulada (15) da arvore de entrada (17).

- Remova o pino (18) usando um pun¢do saca-pinos com
diametros maximo de .120" e comprimento minimo de
825", A &rvore de entrada deverd ser apoiada em um
blocolde madeira e 0 pino removido com leves batidas de
martelo, :

12
13

16

18

19

20 - Remova a barra de torgao (21) e 0 espagador (20)
invertendo o conjunto carretel para que as pegas calam

liviernente,

0OBS.: O pino da barra de torgdo nio devera ser removido.

21 - Remova 0 anel plioto (19) apolando a extramidade livre do
carretel na bancada e girando 2 arvore de entrada entre os
extremos de trabalho até que o anel piloto caia
liviemente.

« Com o conjunto carretel na mesma posicio da operagio
anterior, girar a arvore de entrada no senlido horario até o
desalojamento da esfera (24) do canal helicoidal. Em
seguida remover a arvore de entrada.

NOTA:Na¢ remover a mola retentora da esfera (25}, a nao ser
que a troca da mesma seja necessaria,

22
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INSPECAO DAS PECAS

Inspecione visualmente as pegas e substitua as que ndo

estiverem em boas condigdes,

"

Carcaga {26)

- inspecione o:furo interno e as laces.

b) Carretel (23)
- inspecione o didmetro externo. Algum brunimento
devido ao uso pode ser observado.
- inspecione as bordas dos canals de controle.
- inspecione o estriado,

¢) Arvore de entrada (i7)

- inspecione a 4rea de vedagho, Verifique se existe
ferrugem ou desgaste excessivo. Um leve polimento
devido ao contato com ¢ vedador pode ser ebservado.

- inspacione o canal helicoidal. A superficie de contato

-com a esfera (24) deve ser livie de marcas @ aparas.

d) H(jiamento de encosto (13} e arruelas de encosto (12) ¢
(14 .
- Inspecione se ha descascamento nas rolos ou
nas faces das arruelas.

e) Arvore de ligagdo (31)

- inspecione o rasgo de engate. A largura do rasgo nao
deve exceder a .001" de diferenga para qualquer ponto
em seu comprimento.

- inspecione os dentes,

f} Conjunto barra de torgdo e pino {21)
- inspecione o diametro do pino (22) que n3o deve
apresentar diferenga superiores a .001™.

g} Os componentes a seguir podem apresentar uma
area de contato polida devido a agdo do rotor e do
movimento ¢ircular do comutador,

As faces destes componentes sao retificadas e
lapidadas e devem estar livres de riscos,
balidas e rebarbas.

g 1) Espagador (30}
g 1) Coletor (33)
g 3) Rotor {328)
g 4) Comutador (35)

NOTAS: :
A diferenga de espessura entre o comutador (35) e o
anel comutador (34) nao deve exceder a 0015".
O conjunto rotor requer especial atengae no manuseio
para evitar batidas e riscos e é recomendado que ©
rolor (328), estator (32A), palhetas (320} e molas (32C}
sejam verificados com o conjunto rotor (32) montado.
Para inspecionar 0 conjunto rotor coloque-¢ apoiado na
face interna da tampa interior (39). Verifique a liberdade
de rotagido do.rotor dentro do estador. A aglo das
palhetas pressionadas pefas molas pode ser observada
durante a rotaglo, devendo as mesmas mover-se
liviemente em seus alojamentos. Usando um calibrador
de folgas, verificar a foiga entre ¢ rotor € o eslator.

0%

Se a folga encontrada for maior que 006" o
conjunto rotor (32) deve ser substituido.

ARemova culdadosamente o conjunto rotor da tampa
inferior (39) e mega a diferenga de espessura enire ©
rolor e o estator. A diferenga de espessura ndo deve
exceder a .002".

MONTAGEM

Importante: Antes de iniciar a montagem, limpar todos 0s

componentes em solvenle, limpo, 4 base de
petréleo, e secé-los com jato de ar seco (nunca
seca-los com pano ou estopa).

Os componentes limpos e secos deverdo ser
colocados sobre uma bancada bem limpa e de
preferéncia torrada com panel de embrulho limpo.

Fixe, da mesma maneira feita na desmontagem, a carcaga
{26} na morsa com a face de montagem da tampa supetior
voltada para cima.

Monte na arvore de entrada (17) a arruela de encosto (14},
o rolamento de encoslto {13}, a arruela de encoslo (12) e ©
anel elastico (11).

Cologque a esfera (24) no seu alojamento pelo lado interior
do carretel.

Monte a arruela ondulada (15) sobre a arruela de encosto
(14} e introduza a &rvore de entrada (17) dentro do carretet,
engrenando a hélice do mesmo com a eslera em um
movimento no sentido anti-horario.

Esta operagio ¢ mais tacilmente executada manlendo o
carretel em posiglo horizontal,

Use a secclo média da barra de torgao (21) como um
calibrador entre a extremidade do carretel e a arruela de
encosto (14), e coloque ¢ conjunto &rvore de entrada e
carrelel em posigao vertical com a extremidade da arvore
de entrada apeoiada na bancada.
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Monte o anel piloto (19) peta extremidade livre do carretel
{23), alinhando visualmente os dentes inierngs do anel
pilolo com’os dentes da arvore de entrada. Se nido ocorrer
o engrenamento, girar levemente a arvore de entrada. Em
sequida remova a barra de torgdo usada como calibrador.

instale o espagador (20) na barra de torglo {21) e monte o
conjunto assim _formado pela extremidade do carretel (23).

Alinhe o furo transversal da barra ge torg2o (21) com o
furg transversal da arvore de entrada (17) e introduza no
furo o puncdo saca-pinos de didmetros . 120" para manter
¢ alinhamento,

Introduza, por meio de feves batidas, o pino {(18) & medida
em que o pun¢io saca-pinos é retirado,

Apoie a arvore de entrada em um soquete-guia e
complete, com a ajuda de uma pransa, a introdugio do
pino (18) até que o mesmo fique /32" abaixo do didmetro
externo da arvore. ®

Coloque o espagador {16; pela extremidade livre do
carretel e introduza o conjunto na carcaga (26).

Instale os calgos (10) sobre a arruelfa de encosto (12} ja
montada na arvore de entrada.

Instale 0 anef de vedagao (9) na tampa supetior {8). Em
seguida monte a tampa superior posiclionando-a de
acordo com as marcas de pungao feitas por ocaside da
desmontagem.

Centrafize a tampa superior com a carcaga, utilizando uma
abragadeira apropriada envolvendo as duas pegas. Em
seguida recoloque 0s parafusos (7) e aperte-0s COm um
torque de 18-22 Ib.04.,

15 -

16 -

Reposicione a unidade hidrostatica na morsa para que eia
fique com a face de montagem da tampa inferior vollada
para cima. Puxe, sem girar, a arvore de enlrada e engrene

a arvore de ligagao (31} com o esiriado interno do carretel,

Gire a arvore de ligagdo (31) até que a extremidade do
carretel fique nivelada com a face da carcaga {(26), Em
seguida remova a arvore de ligagac e recoloque-a
orientando ¢ rasgo de engate da mesma com o pino da
barra de torgdo.

16A - Na unidgde HGB Instale um novo anel vedador ¢ a esfera

17 -

18-

19

@ 1318

Rosqueie dols pinos guia em dois furos diametralmente
opostos da tace da carcaga.

QBS.: Os pinos guia poderdo ser obtidos cortando a
cabega de dois parafusos (39).

instale o espagador (30) com a face plana voltada para
cima.

Instale o con}bnto rotor {32) sobre 0 espagador (30)
observando que as molas das palhetas estejam
perfeitamente embutidas nos rasgos do rotor.

i
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Instale o coletor (33) sobre o conjunto rotor, observando
que a face contendo rasgos circulares tique voltadas para
cima,

Instale o anel comutador {34) sobre o coletor, observando
que a face contende um rasgo fique voltada para baixo.

instale o vedador do rotor (37) e a luva protetora (36}

Na unidade HGB aplique um pouco de graxa nas
extremidades da luva protetora e Instale-a junto a carcaga
da unidade.

OBS.: O outro anel de vedagio deverd ser instalado na
tampa interior (d!?melro menor),

Instale o comutador {35) encaixando o fure oblongo na
extremldade da arvore de ligagio {31}, observando que a
face contendo a parte central rebaixada fique voltada para
cima, :

Aplique um pouco de graxa na arruela plana (38) e instale.a
no ping central da tampa inferior (38, Em sequida,
cuidadosamente, insiale a tampa inferior sobre 0 vedador
do rotor {(37).

Instale os 5 paratusos (40) dando um leve aperto com 035
dedos. Remova os dois pinos guia e instale os outros dois
parafusos (40) apertando-os levemente com os dedos, Em
seguida, alternada e progressivamente, aperte 0s
parafusos {40} até um torque de 4565 Ib/pé

Reposicione a unidade hidrostatica na morsa com a
arvore de entrada voltada para cima e instale um novo
vedador (6) & anel vedador (5).

Instale um novo espagador de vedagio (4 com a
extremidade de diametro externo menor voltada para
dentro. Em seguida, com ajuda de um tubo de didmetro
exierno 13/16' @ didmetro interno 15M16", force o
conjunto de pegas instaladas nas operagdes 26 e 27 para
a sua posigio.

Monte o anel elastico {3} e o vedador antip6 (2).
Recoloque os tampdes nos qualre orificios de conexao.




FLUXO DO OLEO NO INTERIOR DA UNIDADE
HIDROSTATICA EM OPERA(;AO HIDRAULICA
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'OPERACAO MANUAL DA UNIDADE.

Durante a operagdo manual o esforgo inicial

- do operador desloca axiaimente 0 carretel

" selecionando determinados canais da

- valvuia, os quais ligam o eiemento dosador
com um dos lados do cilindro.

O elemento dosador atua como uma bomba
manual. O fluxo de retorno do outro lado do

_ cilindro & canalizado através de uma valvula
de recirculag@o para o lado de admiss&o do
elemento dosador, via comutador, ao invés

. de retornar ao reservatorio.

. A valvula de recirculagio - uma vélvula de

esfera - & disposta em um canal que liga o

circuito de retorno com a entrada do

. circuito de pressao. A valvula de

_recirculagdo fica fechada durante a operagao

- hidraulica da unidade.

RESERVATORIO

OMBA
GILINDROD
CILINDRO

<4emmenen Sentido de movimentagdo do carretel.

RESERVATORIO

| CILINDRO
1 CILINDRO

Vs

o - a L w :
Y N e
T & I . "l

Sentido de movimentagao do carretel. -

- ] FLUXO DO OLEO

{da valvula de recirculagio)

[ FLUXO DE RETORNO DO OLEO

(para a vaivula de recirculagao)

FLUXO DO OLEO MEDIDO
{para o cilindro)
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BOMBA MANUAL
Inspegdo

IMPORTANTE: As pecas devem ser manuseadas com cuidado para ndo sofrerem riscos, escoriagdes, etc.,
para evitar vazamentos, pois este componente ndo usa juntas.

i

1- Substitua todos os retentores e anéis de vedacéo. -
2- Forre a bancada de trabalho com pape! limpo.

3- Lave as pé(:as com gasolina limpa e deposite-as sobre o papel.
NOTA: Nio use estopa ou pano com fiapos.

4- inspecione a superficie das pecas retificadas e polidas para verificar se ndo hé escoriacBes, desgaste,
etc., e, em caso positivo, substitua.

NOTA: Pequena asperesa pode ser removida com lixa d’dgua n¢ 600.
5- Substitua o conjunto se observar no carretel ou luva escoriagSes, riscos ou folga.
6- Verifique as tolerdncias existentes entre o rotor e o anel de ressaltos, conforme recomenda as figuras abaixo.

NOTA: Alinhar o rasgo do eixo chanfrado e o pino, com o rebaixo entre 0s ressaftos do rotor,

Quando a espessura A"’ for 0.002"" inferior 4 espessura "B”, substitua o conjunto.
Quando a folga entre rotor e ane!l for superior 2 0.005", substitua o conjunto.

NOTA: O anel e o rotor ndo sdo vendidos separadarnente.

REBAIXO ENTHE RESSALTOS

c_l;s/\ PINO

! EIX0 CHANFRADO




TESTE DE VAZAMENTO DA VALVULA DE DIREGCAQC E CILINDRO

CILINDRO
ESQUERDOQ

CILINDRO
DIREITO

1. Instale a barra de seguranca,
. Desconecte 0s tubos (1) e (3} do cilindro direito.
. Feche o tubo (1) com o bujdo (2).

. Funcione o motor, gire o volante da diregéo para direita {lado 5).

A WM

. Se sair dleo pelo tubo {3) ou niper (6}, estando os cilindros no fim de curso, indica que hé deficiéncia
de vedagdo das gaxetas dos pistdes.

6. Pare o motor, gire o volante da dire¢io para a esquerda {lado 4). Se conseguir virar continuamente o
volante da direcdo no mesmo sentido, indica que ha vazamento interno na vélvula da direcdo (7). -

NOTA: O dleo deve ser aquecido antes dos testes.
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TESTE DE VAZAMENTO DA VALVULA DE DIREGCAQ E CILINDRO

< -/ CILINDRO @
ESQUERDO 2

< CILINDRO
DIREITO

. Instale a bérra de seguranga.

. Desconecte os tubos {1} e (3} do cilindro esquerdo,

. Feche o tubo {1) com o bujio (2).

. Funcione o motor, gire o volante da diregéio para a esquerda (Iédo 4).

. Se sair Oleo pelo tubo (3), ou niper (6}, estando os cilindros no fim do curso, indica que hé deficiéncia

na vedagio da gaxeta do pistdo.

. Pare o motor, gire o volante da direcdo para a direita {lado 5). Se conseguir continuar girando o volante

da dire¢do no mesmo sentido, indica que hé vazamento interno, na valvula (7).
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VALVULA DE CONTROLE DE PRESSAO E FLUXO DA DIRECAQ

ANEL
TRAVA

PISTAO @

Esta vélvula estd localizada entre a bomba principal e a bomba manual da direcdo. Sua principal funcio é
regular o fluxo e a pressdo mdxima para o circuito.

A bomba principal tem uma capacidade volumétrica superior @ maior exigéncia do sistema hidraulico,
mesmo em marcha lenta. Portanto, o excesso de 6leo é desviado pela valvula, para o reservatorio.

Todas as vezes que aceleramos o motor, aumentamos automaticamente a rotagdo e a capacidade volumé-
trica da bomba. Portanto, a vélvula de controle de fluxo tem a responsabilidade de desviar esse excesso de
fluxo para o reservatorio e, se esse fluxo atingir sua capacidade méxima, vai provocar uma elevacio de pres-
sdo no circuito e, quando essa pressdo atingir 1.800 a 2.100psi, provocard um afastamento da agulha focali-
zada dentro.do corpo da vélvula, dando escoamento do éleo que estd localizado no lado da mola, fazendo
com que essa pressdo seja inferior 3 pressdo de entrada, consequentemente possibilitando o movimento do
pistdo para que o orificio de retorno seja aberto, para que dé vazdo ao excesso de fluxo de dleo,

Regulagem da Pressdo
Para regular a pressdo, proceda como segue:

1. Ligue um manometro de capacidade até 3.000 psi na saida da bomba hidréulica.

2. Acelere 0 motor a 2.500 rpm.

3. Gire a dire¢do para um dos lados até o batente. ‘

4. Force o volante da diregio para 0 mesmo lado e verifique a pressdo indicada no mandmetro, que deve ser
de 1800 a 2100 psi.

Para aumentar a pressdo do circuito, retire calcos da cabeca sextavada do pistdo. Para diminuir a presso,
coloque caigos.

NOTA: Essa regulagem deve ser feita em banco de teste,

PARA RESERVATORIO

2000 £S1 2000 RPM

Entrada
Prossio

:i\ O orificic “E™ restringe a passagem, criando uma

pressio que vencendo a mola A’ empurra o pis-
Para a v&lvuia na t3o {B) abrindo a passagem "D para o excesso
direcdo, Capacidade  de fluxo rotoenar ao reservatério.

do orificio do restri- A vélvula "C” é regulada para nio permitir que a
‘F‘“; 16 gal. por mi-  pressio maxima ultrapasse de 2.000 * 100 psi
nuto,

{141 £ 7 kg/em ),
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Case Wheel Loader W18 W20 Service Manual
Full download: http://manual place.com/download/case-wheel -l oader-w18-w20-service-manual/

TESTE DA VALVULA DE CONTROLE DE PRESSAO

MANOMETRO

. Instale a barra de segurancga.

. Solte a preésé‘o de ar do reservatdrio.

. Instale na s;a:'da da bomba, um mandmetro {6) com escala de 3.000 psi.

. Desconecte, na vélvula de controle de fluxo (1) a tubulagio (4).

. Feche o tubo {4) com o bujdo (7).

. Pressurize o reservatério e funcione o motor.

. Com o motor a 700 rpm, néo deverd sair dleo pelo orificio (5} a ndo ser poucas gotas.

. Aumente vagarosamente a rotacfo do motor até o 6leo comegar sair pelo orificio {8). O oleo ndo deverd
fluir antes do mandmetro indicar 300 psi.

O~ DO R WA

NOTA: Aqug;:a 0 dleo antes do teste.
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