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Introducción

Las informaciones, especificaciones e instrucciones recomendadas para el manejo y mantenimiento
contenidas en este manual son informaciones básicas y finales en el momento de la impresión del
mismo. Podrían producirse errores de impresión, cambios técnicos y cambios en las figuras de los
gráficos. Todas las dimensiones y pesos son aproximados y por eso sin compromiso.

Firma Ammann Czech Republic a.s. se reserva el derecho de realizar cambios en cualquier momento
y sin la obligación de informar al usuario de la máquina. En caso de encontrar diferencias entre la
máquina que usa y las informaciones contenidas en esta publicación es necesario acudir a su
distribuidor.

La reimpresión y distribución de todo tipo está sujeta la aprobación por escrito por parte de  Ammann
Czech Republic a.s..
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Le felicitamos por adquirir el equipo de espesamiento AMMANN. Esta moderna máquina de espesa-
miento destaca por su manejo y mantenimiento fácil y es el resultado de experiencias de muchos años
de la empresa AMMANN en el área de la técnica de espesamiento sobre todo de  cilindros de
carreteras. Para juntamente prevenir fallas por causa de un manejo y mantenimiento incorrectos le
pedimos que lean detenidamente este manual de instrucciones.

Cordiales saludos,

Este manual de instrucciones contiene:

I. Manual de especificaciones II. Instrucciones de manejo III. Manual de mantenimiento

El objetivo de este manual de instrucciones es hacer conocer al personal de manejo con la
manipulación segura de la máquina y entregarle informaciones para realizar el mantenimiento. Por eso
es imprescindible entregar al personal de manejo este manual y asegurar que lo lea atentamente
antes de utilizar la máquina.

La compañía AMMANN no se responsabiliza en ningún caso cuando la máquina esté manejada
incorrectamente o esté utilizada de una manera inorrecta en regimenes de funcionamiento durante los
cuales pueden producirse lesiones, eventualmente la muerte, daño de la máquina o lcontaminación
del medioambiente.

Respetando las instrucciones de mantenimiento aumenta la confiabilidad, se prolonga la vida útil del
equipo de maquinaria, disminuyen costos de reparaciones y el tiempo inactivo de la máquina.

Los repuestos deben cumplir las especificaciones técnicas de la empresa AMMANN. Estos requerimi-
entos se cumplen solamente en caso de utilizar los repuestos originales entregados por la empresa
AMMANN.

El manual de instrucciones debe guardarse en la máquina en un lugar determinado para
este fin.

Ammann Czech Republic a.s. | Náchodská 145 | CZ–549 01 Nové Město nad Metují
 + 420 491 476 111 | Fax + 420 491 470 215 | info@ammann-group.cz | www.ammann-group.cz
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! ATENCIÓN !

En las Instrucciones se utilizan términos a la derecha, a la izquierda,
adelante y atrás, que senalan las partes de la máquina de punto de vista

de la marcha para adelante.
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